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SISTEMATIZACAO DO PROCESSO DE
DESENVOLVIMENTO E FABRICACAO DO BRACO

DE ALAVANCA PARA ONIBUS COM 15 TONELAD

DE PESO BRUTO TOTAL

Este trabalho apresenta uma investigagdo sobre a si
processo de desenvolvimento e fabricagdo do brago
engate de marchas, utilizados em 6nibus com motor dianteir
manual. O estudo visa compreender e aprimorar as etapas env
nesse processo, desde a concepgdio até a certificagdo do produto final,
considerando aspectos cruciais como design, certificagdo, testes e andlise
de falhas, e a relagdo entre essas etapas foi explorada minuciosamente,
revelando a importéncia da integragdo fluida e eficiente para o sucesso
do projeto.

A andlise de elementos finitos (FEA) do componente proporcionou
premissas valiosas sobre sua resisténcia e comportamento estrutural,
permitindo a identificagéio de areas de melhoria. Por fim, foi reallz
uma avdaliagéo critica da eficdcia do processo de
identificando pontos fortes e dreas passiveis de aprimor
garantir a conformidade e qualidade do brago de ala




Estudo Ergondmico

Caracterizagdo Protétipo Falhado

Andlise Elementos Finitos — FEA
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Alavanca final em producdo

Tensdes de Von Mises na alavanca de marchas — Via de engate (coordenada Y)

Seglio 1

T

Tensdes de Von Mises: engate de marcha: 47 Nm




